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Anatasiya.Ushbu maqolada pilla chuvishparametrlari xom ipak chiqgishi sifat
ko 'rsatkichlario rganildi, mexanik pilla chuvish dastgoclari va avtamatik pilla chuvish
dasgoxini o ’rganildi. Xom ipak ishlab chigarishning amaldagi texnologiyalari to ‘rtta, ya ni,
tayyorgarlik, hozirlash, chuvish va nazorat-yig ishtirish bosqichlaridan iboratligi
belgilandi.pilla chuvish bo ‘yvicha aniq yo ‘nalishli tavsiyalar ishlab chigish xamda uni
texnologiyasi joriy qilish keltirilgan.

Kalit so‘zlar: KMS-10, KS-10 (O zbekiston), SRM-10 (Italiya), RM-320 SK-5, SKE-
AVU KM — 90 (O zbekistan), Gunze, Keynan, Tama (Yaponiya), D-01, D-300B, FY 2000
EX, FY 2008 NT (Xitoy), KSS-RS-100 (Janubiy Koreya) rusumli pilla chuvish avtomatlari.
SK-5, KM-90, SKE-4VU, KMS-10, KS-10, Gunze pilla chuvish dastgohlari D-301, D-300B,
FY 2000 EX, FY 2008 NT, KSS-RS-100

Texnologik jarayonlarning uzluksiz bir maromda ishlashini ta’minlash hamda sifatli xom
ipak olish magsadida respublikamiznining turli iglim sharoitlarda yetishtirilgan pillalar
uchun alohida chuvish rejimlarini o‘rnatish talab etiladi. Tadqiqotimiz davomida har ikkala
hududda yetishtirilgan pillalarning fizik-mexanik hamda texnologik xususiyatlarini
o‘rgangan holda muqobil rejimlar ishlab chiqildi.

Turli iglim sharoitlarda yetishtirilib PDI bazalariga olib kelingan pillalar saralanib, pilla
ichidagi g‘umbagi o‘ldirilgandan so‘ng pilla chuvish sexida pillalardan xom ipak chuvib
olindi.

O°zDSt 3313:2018 davlat standarti talablariga mos keluvchi xom ipak ishlab chigarish
uchun Farg’ona viloyatlarida yetishtirilgan Mahalliy duragaylari pillalaridan 15,0 kg dan
pillalar olinib tavsiya etilgan usulda chuvishga tayyorlanib korxonada chuvilib 2,33 teksli
sifatli xom ipak ishlab chiqarildi. O‘zDSt 3313:2018 davlat standarti talablari bo‘yicha xom
ipakning sifat ko‘rsatkichlari aniqlangan. Xom ipakning birinchi darajali sifat
ko‘rsatkichlariga ipning chiziqli zichligi bo‘yicha notekisligi, chizigli zichligi bo‘yicha
og‘ishi, yirik nugsonlari bo‘yicha tozalik ko‘rsatkichlari kiradi. Xom ipakning ikkinchi
darajali sifat ko‘rsatkichlari esa gayta o‘ralish qobiliyati, iplarning uzilishidagi uzayishi,
solishtirma uzish kuchi, mayda nugsonlar bo‘yicha tozaligi, kalavalarning holati va
iplarning jipsligi tashkil giladi [1.].
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Pilla chuvishdan magsad berilgan chiziqli zichlikdagi sifatli, ya’ni mustahkam, elastik,
jips, tozaligi yaxshi bo‘lgan sifatli xom ipak olishdir. Bu jarayon bir nechta pilla iplarini
qo‘shib chuvish yo‘li bilan amalga oshiriladi. Pillalar iplarining uzunligiga bog‘liq ravishda
chuviladi va shuning uchun ularni dastada bo‘lish vaqti ham har xil bo‘ladi [2.].

Tanlab olingan chiziqli zichlikni hisoblashda quyidagi formuladan foydalanildi:

Tberszil'n (1)
T o -dastadagi pillalarning o‘rtacha chizigli zichligi;

n -dastadagi pillalarning o‘rtacha soni.

Pillalarni chuvib olishda dasta tagidagi pillalar soni 2,33 teksda n = 7-8 donani tashkil
qildi.

FY-2008 NT avtomat pilla chuvish mashinasida mugobil chuvish tezligini hisoblashda
ikkala hudud uchun alohida pillalarni chuvish tezligini o‘rnatildi. mashinaning qolgan
boshga parametrlari bir xil gilib olindi. Bunda chuvish tozi harorati 42-45 °C, Quritish
shkafidagi harorat 40-42 °C, chirmov tanasi uzunligi 8-10 sm, ipning chirmovdan chigish
burchagi a=85 °C gradusni tashkil gildi.

Avtomat pilla chuvish mashinasida pillani chuvish tezligi ish unumdorligiga hamda ipak
sifatiga ta’sir ko‘rsatadi. Pillalar chuvishda o‘rnatilgan tezlikdan oshib ketsa pilla iplarida
uzilishlar soni oshib ketadi hamda xom ipak sifatiga o‘z tasirini ko‘rsatadi.

Pilla chuvishda uning qobig‘idan maksimal foydalanish imkoniyatlari quyidagi omillar:
ipak qurtining zoti, duragayi, bogqilish sharoiti, pilla qobig‘ining geometrik xususiyatlari,
turli tashqi ta’sirlar va gayta ishlov berish jarayonlari ta’sirida kamayib ketadi.Umumiy
holda bug‘lash suvni qobiq orasidan o‘tishi va shimilishini ifodalaydi. Suvning pilla qobig‘i
bo‘ylab notekis o‘tishi uning chuvilish xususiyati va xom ipak chiqishini kamayishiga olib
keladi. Tadqiqot ishida pilla durugaylari uchun chuvish parametrlari o‘rnatib olindi (1-
jadval).

1-jadval. Pillalarni chuvish rejimlari

No Parametrlar Ko‘rsatkichlar
1 Bug‘lash qozonidagi suvning temperaturasi, °C
Yangi pillalar uchun 93-95
Eski pillalar uchun 91-93
2 Silkitib  yakka uchuni topish qozonidagi suvning 75-78
temperaturasi, °C
3 Chuvish tozidagi temperatura, °C 42-45
4 Quritish shkafidagi temperatura, °C 40-42
5 Chirmovlash tanasi uzunligi, mm 8-10
6 Chirmovlashdan chigayotgan ipning burchagi, ° 85

Pillalardan sifatli xom ipak chuvib olishda iplarining umumiy uzunligi, uzluksiz
chuvalish uzunligi, ipning chiziqli zichligi bo‘yicha notekisligi, ipning mexanik xossalari
muhim ahamiyatga ega. Chuvib olinadigan xom ipak sifatiga ipak qurti zoti, pillalar iplarini
umumiy va uzilmasdan chuvaladigan uzunliklari, ipning uzunligi bo‘yicha ingichkaligi,
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uzilishdagi cho‘zilishi, uzilish kuchi, pilla ipining chiziqli zichligi kabi ko‘rsatkichlari ta’sir
etadi.

FY-2000 NT avtomatik pilla chuvish mashinasida mugobil chuvish tezligi quyidagi
formula yordamida aniglanadi [3].
N-T -

Iu.u Tp,p.K (2)

Tx.i m
N -bitta tozga minutiga pilla tashlash meyori (2,33 tex xom ipak uchun N=28)
|, -pilla ipini uzilmasdan chuviladigan uzunligi, m; T, -partiyadagi pillalarning

V=

o‘rtacha chiziqli zichligi, tex; 7"  -xom ipakning berilgan o‘rtacha chizigli zichligi, tex; m -
tozdagi ilgichlar soni-20 ta; K -sirpanish (0,95) va ip uzilishidagi to‘xtashlar sababli (0,9)
tezlikni yo‘qotilishi koeffitsiyenti, K =0,95-0,9 = 0,855

Tadgiqot ishida 2022 yilda yetishtirilgan Xitoy duragayi chuvishga yarogli pillalar uchun
laboratoriya sharoitida muqobil chuvish tezligini topdik. Buning uchun pillalardan
namunalar olinib, bug‘lash dastgohida bug‘lanib, avtomat pilla chuvish dastgohida chuvib
olindi. Dasta tagiga 8 ta pilla tashlandi. Chuvib olingan xom ipak ko‘rsatkichlari
quyidagilardan iborat bo‘ldi.

2-jadval. Chuvib olingan xom ipakning texnik ko‘rsatkichlari

Ne Chuvish va xom ipak olishdagi texnik Qiymatlari
ko‘rsatkichlar Farg’ona

1 30 min davomida dasta tagiga tashlangan pillalar 8-9
soni, dona

2 Dastgohdagi pilla chuvish tezligi, m/min 90

3 Charxga uralayotgan ipning umumiy uzunligi, m 1020

4 Ilgich ostidagi o‘rtacha pillalar soni, dona 7-8

5 Uzluksiz chuvaluvchan uzunlik 655

6 Mugobil chuvish tezligi, m/min 111

7 Pillaning solishtirma sarfi, kg 2,9

8 Xom ipakning chiziqiy zichligi, teks 2,33

9 Pilla ipining chiziqgiy zichligi, teks 0,33

10 Xom ipak chigish miqdori, % 34,5

Tavsiya etilayotgan usul yordamida har ikkala hudud pillalari pishirib uchlari topilgandan
so‘ng FY-2000 NT pilla chuvish avtomatida 2,33 teksli xom ipak chuvib olindi. Chuvish
jarayonida Surxondaryo viloyatida yetishtirilgan Xitoy duragayi pillalari uchun hisoblangan
mugqobil chuvish tezligi 111 m/min ni tashkil gildi. Qoraqalpog‘iston Respublikasida
yetishtirilgan pillalar uchun hisoblangan mugobil chuvish tezligi esa 95 m/min ni tashkil
qildi

Xom ipak chigishi quyidagi formula yordamida aniglandi:
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Bu yerda, ¢ -xom ipak ogirligi, g Qk-chuvilgan pilla og‘irligi, g; Surxondaryo

viloyatida yetishtirilgan Xitoy duragaylari pillalarni chuvishda xom ipak chigishi
B...=34,5%, Qoraqalpog‘iston Respublikasida yetishtirilgan pillalarni chuvishda xom ipak
chiqishi esa B, .=33,3% ni tashkil etdi.

Pillaning solishtirma sarfi quyidagi formula yordamida aniglandi:

V,=—* (4)

Bu yerda; g,,-xom ipak og‘irligi, g; Q,-chuvilgan pilla og‘irligi, g;

Surxondaryo viloyatida yetishtirilgan Xitoy duragayi pillalarini chuvishda pillaning
solishtirma sarfi V4= 2,9 kg ni, Qoraqalpog‘iston Respublikasida yetishtirilgan pillalarni
chuvishda pillaning solishtirma sarfi esa V4=3,0 kg ni tashkil gildi. Tajribamiz davomida
pishirib uchlari topilgan Xitoy duragaylari pillalari FY-2000 NT pilla chuvish avtomatida
chuvildi. Chuvib olingan xom ipak esa ZJ-188A markali qayta o‘rash mashinasida standart
P = 1,5 m.lik kalavalarga qayta o‘rab olindi.

Iglim sharoitlari bir-biridan keskin farg qiluvchi Surxondaryo viloyati hamda
Qoraqalpog‘iston Respublikasida yetishtirilgan pillalardan chuvib olingan 2,33 teksli xom
ipakning natijalari tahlil gilindi. Quyida keltirilgan jadvalda ikkita hududda yetishtirilgan
pillalardan chuvib olingan xom ipak migdorlari tagqoslangan (3.8-jadval).

3-jadval. Tajribalar davomida chuvib olingan 2,33 teksli xom ipak miqgdori
to‘g‘risida ma’lumot

Xom ipak Pilla Xom ipak Pilla
Duragay nomi, v oy | Solishtirma | c L L U solishtirma
Xitoy chigishi (%) sarfi (kg) chiqishi (%) sarfi (kg)
Nazorat Tajriba
Uzttiti 33,2 3,1 34,5 2,9
Nurli tong silk 31,2 3,2 33,3 3,0

Ushbu jadvaldan ko‘rinadiki, har ikki hududda yetishtirilgan Xitoy duragayi pillalaridan
nazorat variantida xom ipak ishlab chigarish uchun pillalarning solishtirma sarfi mos
ravishda tajriba variantida xom ipak ishlab chigarish uchun pillaning solishtirma sarfi mos
ravishda Xom ipak chigish miqdori esa nazorat variantida Surxondaryo viloyatida 33,2% ni,
Qoraqalpog‘iston Respublikasida esa 31,2 % ni tashkil gilgan bo‘lsa, tajriba variantida xom
ipak chiqishi miqdori mos ravishda Surxondaryo viloyatida 34,5 % ni, Qoraqalpog‘iston
Respublikasida esa 33,3 % ni tashkil etdi.

O‘zDSt 3313:2018 davlat standarti talablariga muvofig, Xitoy duragayi pillalaridan
nazorat va tajriba variantlarida chuvib olingan xom ipak sifat ko‘rsatkichlari aniqlandi.
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O‘zDSt 3313:2018 “Xom ipak” texnikaviy shartlar talablari asosida sinovlardan o‘tkazildi.
Xom ipakning sifat ko‘rsatkichlari TTESI “Centexuz” laboratoriyasida aniglandi.
Uzttiti va Nurli tong silk yetishtirilgan Xitoy duragaylari pillalaridan nazorat va tajriba
variantlarida ishlab chiqgarilgan xom ipak sifat ko‘rsatkichlari 4-jadvalda keltirilgan.
4-jadval. Xom ipakning sifat ko‘rsatkichlari

0*2DSt Uzttiti Nurli tong silk
Ko‘rsatkichlar 3313:2018 Nazora - Nazo Tajri
Tajriba
t rat ba
“3A” “2A)’ ‘¢3A” “2A” “3A’7

Chiziqli zichlik, teks 2,33 2,33 2,33 2,33 2,33

‘(;hIZIqll zichlik bo‘yicha 0,15 0,17 0.16 0.17 0,18
og‘ish (teks)

Notekislik 1 170 180 165 175 160

Notekislik 2 17 20 17 20 16

Yirik nugsonlardan
tozaligi % hisobida, 95 93 94 92 94
kamida

Mayda nugsonlardan
tozaligi % hisobida, 92 90 90 90 90
kamida

Qayta  ~ oralish | 10 10 10 10
gobiliyati, uzilishlar soni

Solishtirma uzish kuchi, 30 30 30 30 30
cN/teks

Uzayishdagi uzishi, (%) 18 18,0 18,0 18 18,5
Sorfilpsllgl, karetkani yurish 60 60 61 60 63

Tajribamiz davomida olingan xom ipak sifat ko‘rsatkichlari O‘zDSt 3313:2018 davlat
standarti talablari bo‘yicha “3A” sinf talablariga mos kelmoqda. Namunalar standart
talabiga muvofiq 20+2 °C harorat hamda 65+5 % nisbiy namlik tashkil etilgan labarotoriya
sharoitida 10 soat mobaynida ushlab turildi.

Xulosa

Tadgiqotlarni o‘tkazishning umumiy uslubiyatida asosan tadqiqot ishida o‘rganilgan zot
va duragaylarning texnik tavsifi, tadqiqot ishida o‘rganilgan FY-522 pillalarni vakuum
bug‘lash va FY-2008 pilla chuvish dasgohlarining texnik parametrlari tanlab olindi.
Tadqigotlardagi amaliy jarayonlar asosan zamonaviy pilla pishirish va chuvish tajribalarni
rejalash, analiz va matematik statistika, zamonaviy kompyuter dasturlaridan, pilla ipi, xom
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ipaklarni sifat ko‘rsatkichlarini aniqlashda standart va nostandart uslubiyatlardan
foydalanilib ilmiy va amaliy izlanishlar olib borildi.
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