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CNC DASTGOHLARDA G-CODE VA M-CODE: TUZILISHI,
AHAMIYATI VA QO‘LLANILISHI

Alimardon Nuraliyevich Bobonorov

Annotatsiya: Ushbu magolada G-code va M-code tushunchalari, ularning CNC
dastgohlaridagi ahamiyati va qo ‘llanilishi yoritilgan. Hozirgi zamonaviy dastgohlardagi
ragamlashtirish ustida olib borilayotgan jarayonning asosiy gismi hisoblangan kodlash
sistemasi bular G-code va M-code asosli bo‘lib, ular hozir xalgaro talabga aylanib
bormoqgda. Shuningdek, G-code va M-code ning zamonaviy CNC tizimlaridagi roli va
kelajakdagi rivojlanishi uchun asos deb qaralmogda. Sun’iy intellekt, avtomatlashtirish
va CAM dasturlarining rivojlanishi CNC texnologiyalarining samaradorligini
oshirishga qaratilgan loyihalar uchun bu kodlash sistemasini bilish talab etiladi va
magolada uning ishlash prinsipi hagida aytib o ‘tilgan.

Annomayua: B oaunoti cmamve paccmompenvr nouamus G-code u M-code, ux
3HaYeHue u npumeHerHue 6 CmaHkKax c qlly. KO@MPO@OVHQ}Z cucmema, Komopas
A615€MCsl  OCHOBHOU YACMbI0 MeKywe20 npoyecca Yu@pposuzayuu Cco8pemMeHHbIX
CMAaHKoO6, OCHO6AaHA HA G-code u M-code, u 6 HacmosAuwee epemi OHA CMAHOBUMCH
MeAHCOYHapoOHbIM cmanoapmom. Kpome moeo, porv G-code u M-code 6 coepemernnvix
cucmemax YIlY paccmampusaemcs kak ocmosa 011 0yoyweeo pazeumus. Pazeumue
UCKYCCMBEHHO20 UHmelekma, asnomamusayusl u CAM-I’IpOZpClMMbZ mpe6yi0m SHAHUA
SMotl KO@ZJpO@O'«lHOIZ cucmemvl  0JiA npoekmoes, HAanpaejl€nHblX HA NnoeblUlenue
aghgpexmusnocmu mexuonoeut 4I1Y, u 6 cmamve ynomunaemces npunyun ee pabomai.

Annotation: This article discusses the concepts of G-code and M-code, their
significance, and their application in CNC machines. The coding system, which is a key
part of the ongoing digitization process of modern machines, is based on G-code and M-
code, and it is gradually becoming an international standard. Additionally, the role of
G-code and M-code in modern CNC systems is considered fundamental for future
development. The advancement of artificial intelligence, automation, and CAM software
requires knowledge of this coding system for projects aimed at improving the efficiency
of CNC technologies, and the article mentions its working principle.

Kalit so‘zlar: G-code, M-code, CNC dastgohlar, ragamlashtirish, xalgaro talab,
sun’iy intellekt, avtomatlashtirish, CAM dasturlari, ishlash prinsipi.

Knwueevie cnoea: G-code, M-code, cmanku ¢ UYIIYV, yugposuzayus,
MENCOYHAPOOHDILL CIMAHOAPM, UCKYCCMEeHHbll uHmennekm, asmomamusayus, CAM-
npocpammsvl, NPUHYUN padomai.

Key words: G-code, M-code, CNC machines, digitization, international standard,
artificial intelligence, automation, CAM software, working principle.
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G-code va M-code — bu CNC dastgohlarida ishlatiladigan maxsus dasturlash tillari
bo‘lib , ular stanoklarning harakatini va yordamchi tizimlarini boshqarish uchun
mo‘ljallangan standart dasturlash tilidir . G-code dastgohga ganday harakat qilish
kerakligini ko‘rsatadi masalan: asbobning gaysi yo‘nalishda harakatlanishi, tezligi va aniq
koordinatalarini belgilaydi. M-code esa yordamchi buyruglarni uchun mo’ljallangan
kodlash sistemasi , u motorni yoqish yoki o‘chirish, sovutish tizimini ishga tushirish va
boshga go‘shimcha funktsiyalarni bajarish uchun mo‘ljallangan . Bu kodlar sistemasi
sanoatda ishlab chigarishida muhim ahamiyatga ega bo’lib bormogda. Bu sistama CNC
dastgohlaring asosiy standarti bo’lib bo’lib kelmogda . G-code va M-code yordamida
jarayonlar avtomatlashtiriladi, ishlab chigarish tezlashadi va mahsulot sifati oshirishda
foydanalinadi

G-code tushunchasi : G-code — bu CNC dastgohlariga harakat buyruglarini beruvchi
kodlar tizimi. U stanokning qaysi yo‘nalishda va qanday tezlikda harakatlanishini aniglaydi.
G-code’ning asosiy vazifasi dastgohni boshqarishdir. U koordinatalarni belgilash, kesish
tezligini sozlash va interpolatsiya usullarini tanlash uchun ishlatiladi. Eng ko‘p
ishlatiladigan G-code buyruglari:

» GOO — tezkor harakat

» GO1 — to‘g‘ri chiziqli harakat

» G02 — soat yo‘nalishida aylana interpolatsiyasi

» G03 — soat yo‘nalishiga teskari aylana interpolatsiyasi

« G90 — mutlaq koordinatalar rejimi

» G91 — nisbiy koordinatalar rejimi
Misollar bilan tushuntirish
Agar asbob bir nugtadan ikkinchisiga tez harakatlanishi kerak bo‘lsa:

G00 X50 Y30

Bu kod asbobni X=50 va Y=30 koordinatalariga tezkor harakat bilan olib boradi.

Agar harakat sekin va aniq bo‘lishi kerak bo‘lsa:

G01 X100 Y50 F200

Bu buyruq asbobni X=100 va Y=50 nuqgtasiga 200 mm/min tezlikda harakatlantiradi.

Agar doira shaklida harakat kerak bo‘lsa:

G02 X60 Y60 110 JO

Bu kod markazi [=10 va J=0 koordinatalarida joylashgan doira bo‘ylab harakatni belgilaydi.
G-code sanoat ishlab chigarishida anig va avtomatlashtirilgan ishlov berish jarayonlarini
boshgarish uchun muhim ahamiyatga ega.

M-code tushunchasi : M-code CNC dastgohlarida yordamchi funktsiyalarni boshgarish
uchun ishlatiladi. U asbobni yoqish va o‘chirish, sovutish tizimini faollashtirish, dastgohni
to“xtatish kabi operatsiyalarni bajaradi. M-code buyruglari CNC dastgohining ish jarayonini
nazorat gilish uchun ishlatiladi. Eng keng targalgan M-code buyruglari:

e MO3 - shpindelni soat yo‘nalishida aylantirish

o MO04 — shpindelni teskari yo‘nalishda aylantirish

194



TA’LIM, TARBIYA VA INNOVATSIYALAR
IV son, Mart

e MOS5 — shpindelni to*xtatish
o MO8 — sovutish suyugligini yoqish
e MAQ9 - sovutish suyugqligini o‘chirish
o M30 — dastur oxiri va gayta ishga tushirish
Misollar bilan tushuntirish
Agar shpindelni yoqish kerak bo‘lsa:
MO03 S1500
Bu kod shpindelni soat yo‘nalishida 1500 aylanish/dagigada aylantirishni boshlaydi.
Agar sovutish tizimi faollashtirilishi kerak bo‘lsa:
MO8
Bu buyruq sovutish suyuqgligini ishga tushiradi.
Agar dastur yakunida dastgohni to‘xtatish va qayta ishga tushirish kerak bo‘lsa:
M30
Bu kod dastur oxirini bildiradi va dastgohni dastlabki holatga gaytaradi.
M-code CNC dastgohlarini samarali boshgarish va jarayonlarni avtomatlashtirish uchun
muhim ahamiyatga ega.
G-code va M-code o‘rtasidagi farqlar : G-code va M-code CNC dastgohlarining asosiy
boshgaruv kodlari hisoblanadi, lekin ularning vazifalari farglidir.
Harakat va yordamchi buyruglarning farqlari
o G-code — bu harakat buyruglari, ya’ni asbobning qayerga va qanday tezlikda
harakatlanishini belgilaydi.
e M-code — bu yordamchi buyruglar, ya’ni dastgohning qo‘shimcha funktsiyalarini

boshgaradi.

Asosiy farglar:
Xususiyat G-code M-code
Vazifasi Asbob harakatini boshgaradi Yordamchi tizimlarni boshgaradi
Buyruqg G01 X100 Y50 — chizigli harakat | M03 S1000 — shpindelni aylantirish
namunasi

Harakat yo‘nalishi, tezligi, | Dastgohni yoqish/o‘chirish, sovutish,

Harakat turi ] )
interpolatsiya pauza

Misollar G00, G01, G02, G90, G91 MO3, M05, M08, M30

Amaliyotda qanday qo‘llanilishi
Ishlov berish jarayonida G-code asbobning harakatini belgilaydi. Masalan, kesish yoki
teshik ochish operatsiyalari G-code orqali aniglanadi. M-code esa shu jarayonga yordam
beradi. Masalan, kesish boshlanishidan oldin shpindelni yoqish, sovutish tizimini ishga
tushirish yoki dastgohni to‘xtatish M-code orgali boshgariladi.
Kombinatsiya gilingan dastur misoli:

1. G90 ; Mutlag koordinatalar

2. MO03 S1200 ; Shpindelni 1200 aylanish/dagigada yoqish
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GO0 X50 Y30 ; Tezkor harakat

GO1 X100 Y50 F200 ; To‘g ri chizigli harakat
MO08; Sovutish tizimini yogish

. M30; Dastur tugashi

Bu kodda avval shpindel yoqiladi, keyin harakat amalga oshiriladi, sovutish tizimi
yogiladi va dastur tugaydi.

Shunday qilib, G-code va M-code birgalikda ishlatiladi va CNC dastgohlarining to‘liq
avtomatlashtirilgan ishlashini ta’minlaydi.

Umumiy olganda G-code va M-code zamonaviy CNC dastgohlarining asosiy boshgaruv
tillari bo‘lib, ishlab chiqarishning turli sohalarida qo‘llaniladi. Ularning rivojlanishi bilan
interfeyslar qulaylashib, dasturlash jarayoni soddalashmoqda.

Kelajakda sun’iy intellekt va avtomatlashtirish G-code va M-code’ni yanada samarali
giladi. Al optimizatsiyasi, CAM dasturlari va robotlashtirilgan tizimlar CNC
texnologiyalarining aniqligi va tezligini oshirishga yordam beradi.
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