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Anatasiya.Ushbu maqolada pilla chuvish uskunalri xozirgi xolati ishlash jarayoni, 

mexanik pilla chuvish dastgoclari va avtamatik pilla chuvish dasgoxini o’rganildi. Xom ipak 

ishlab chiqarishning amaldagi texnologiyalari to‘rtta, ya’ni, tayyorgarlik, hozirlash, 

chuvish va nazorat-yig‘ishtirish bosqichlaridan iboratligi belgilandi.pilla chuvish bo‘yicha 

aniq yo‘nalishli tavsiyalar ishlab chiqish xamda uni texnologiyasi joriy qilish keltirilgan. 

Kalit so‘zlar:  KMS-10, KS-10 (O‘zbekiston), SRM-10 (Italiya), RM-320 SK–5, SKE-

4VU   KM – 90 (O‘zbekistan),  Gunze, Keynan, Tama (Yaponiya), D-01, D-300B, FY 2000 

EX, FY 2008 NT (Xitoy), KSS-RS-100 (Janubiy Koreya) rusumli pilla chuvish avtomatlari.            

SK-5, KM-90, SKE-4VU, KMS-10, KS-10, Gunze pilla chuvish dastgohlari D-301, D-300B, 

FY 2000 EX, FY 2008 NT, KSS-RS-100  

 

Respublikamizda  Yaponiya, Janubiy Koreya, Xitoy va boshqa xorijiy davlatlarda ishlab 

chiqarilgan pilla chuvish avtomatlaridan keng foydalanilmoqda. Pilla chuvish korxonalarida 

«Nissan» (Yaponiya), «Xarada» (Yaponiya), KSS-RS-100 (Janubiy Koreya), FEIYU  2000 

(Xitoy),  FEIYU 2000 EX (Xitoy), FY-2008 (Xitoy) pilla chuvish avtomatlari o„rnatilgan va 

bularda turli assortimentdagi xom ipak ishlab chiqarilmoqda [1].  

Respublikamiz ipakchilik korxonalarida Xitoyning «Hangzhou Textile Machinery 

Company Limited» korxonasida ishlab chiqarilgan zamonaviy FY -2008 pilla chuvish 

avtomatlari o„rnatilgan. Bu pilla chuvish avtomatlarining oldingi avlod pilla chuvish 

avtomatlaridan farqi maxsus karetkalar bilan ta‟minlanganligidadir. Undan tashqari 

pillalarni FY-522 vakuum bug„lash apparatida dastlab pishirib olinadi. Pillalarni 

pishirishdan maqsad pilla qobig„idagi seritsinni yumshatish va pillaning ichiga kerakli 

miqdordagi suv bilan to„ldirishdan iborat. Mazkur apparat pillalarni pishirish bilan bir 

qatorda chuvish dastgohida charxga yig„ib olingan xom ipakni emulsiyalash uchun ham 

ishlatiladi. Quyida pillalarni vakuum bug„lash apparatining texnologik tavsifi keltirilgan (1-

jadval). 
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1-jadval. FY-522 pillalarni vakuum bug„lash va pishirish apparatining texnologik tavsifi 

№ Ko„rsatkichlar Birligi Tavsifi 

1 Vakuum  MRa 0,098 

2 Seksiya soni    1 

3 Pilllalarni pishirish hajmi Dona/vaqt 1000 

4 Pishirish vaqti Min. 20-25 

5 Yuritma quvvati Kw 0,55 

6 Bug„lash tozining ichki diametri  mm 315 

7 Umumiy o„lchami mm 2000x650x1200 

 
 

1-rasm. FY-522 pillalarni vakuum bug„lash va pishirish apparatining umumiy ko„rinishi. 

 

Pillalarni chuvishga tayyorlash texnologik jarayonlaridan so„ng, pilla chuvish 

avtomatlarida  quyidagi texnologik jarayonlar amalga oshiriladi: 

-chuvishga tayyor pillalar maxsus  karetkalarda uzatiladi; 

-xom ipakning chiziqli zichligi shaybali tangensial ishqalanish kuchiga asoslangan 

nazorat apparati orqali rostlanadi; 

-pillani ilgichga uzatish avtomatik tarzda amalga oshiriladi;  

-maxsus karetkalarning ichiga suv qo„yib turiladi;   

-oxirigacha chuvilmagan pillalarni va qaznoqni ajratish bevosita avtomatning o„zida 

maxsus ishchi organlar orqali amalga oshiriladi;   

-xom ipak kichik perimetrli charxga yig„ib olinadi [2]. 
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2-rasm. FY-2008 pilla chuvish avtomatining umumiy ko„rinishi 

 

FY-2008 pilla chuvish avtomatining texnologik  tavsifi 2-jadvalda keltirilgan. 

2 –jadval.  FY-2008 pilla chuvish avtomatining texnologik tavsifi 

Ko„rsatkichlar va o„lchov birligi Texnologik parametrlar 

Pilla chuvish tezligi, m/min 80-240 

Ilgichlar orasidagi masofa, mm 85 

Dastgoh tomonlari  2 

Seksiyadagi ilgichlar soni, dona   400 

Charx perimetri, mm 650 

Ilgichlarning aylanish chastotasi,  min-1
 

600-1000 

Xom ipakni  chiziqiy zichligini nazorat qilish tezligi, 

min-1
 

20 

Dvigatelning o„rnatilgan quvvati, kBt 2,84 

Tayyor xom ipakning chiziqiy zichligi, teks  2,33-3,23 

Karetkalarning harakat tezligi, m/min 5 

Avtomatning gabarit o„lchamlari, mm: 

Uzunligi 

Eni 

Balandligi 

  

Bitta ilgichning hisobli ish unumi, g/soat 14-25 

Og„irligi, kg 15000 

 

Xom ipakning sifat ko„rsatkichlarini yuqori bo„lishiga  tut ipak qurtining zot va 

duragaylari, tut daraxti barglarining tarkibi, ipak qurtini boqish agrotexnikasi, pilla sifatidan 

tashqari uni chuvishga dastlabki tayyorlash, chuvishga tayyorlash, chuvish texnologik 
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jarayonlari va unda qo„llanilgan dastgohlarning konstruktiv xususiyatlari va texnologik 

rejimlarni to„g„ri tanlash muhim ahamiyatga ega[3]. 

«STATIMAT C» uzish qurilmasi 

Ko„rsatma:  Bu asbob ip, kalava va boshqalarni uzilish xususiyatlarini o„lchash 

uchun mo„ljallangan. «STATIMAT C» asbobi DIN 51 221, DIN 53 834, ISO 2062 

standartlariga muvofiq doimiy tezlikda deformatsiyalash prinsipi bo„yicha ishlovchi 

avtomatik uzish mashinasi hisoblanadi. 

«STATIMAT C» asbobi (TESTCONTROL) sistemali kompyuterga birlashtirilgan, uni 

tarkibiga: kompyuter, rangli monitor va printer kiradi. Kompyuter sistemasi asbobni 

butunlay boshqarishni, o„lchangan qiymatlarni ro„yxati va ularni statistik ishlashini amalga 

oshiradi. 

«STATIMAT C» asbobi va TESTCONTROL sistemasi orasidagi bog„lanish maxsus 

TEXTECHNO MIO interfeysi bilan amalga oshiriladi«STATIMAT C» uzish qurilmasining 

texnik tavsifi 3 –jadvalda keltirilgan [4]. 

3 –jadval.  «STATIMAT C» uzish qurilmasining texnik tavsifi 

Ko„rsatkichlar va o„lchov birligi Texnologik parametrlar 

Uzilish kuchi: 0 ~ 100 N 

Cho„zilish: 0 ~ 800 % 

O„lchash aniqligi: 

Uzish kuchi: o„lchash kalakchasi quvvatidan 

  

Cho„zilish: berilgan qiymatdan 0,1 % 

Qisqich uzunligi: 60 ~ 800 mm 

Qo„zg„aluvchi qisqich tezligi 1 mm/min qadam bilan 100 dan - 500 mm gacha 

oraliqda 

Avtomatik ishlash rejimi uchun qisqichlar:   

Qisqich maydoni:  

eni  

uzunligi 

  

Qisqich bosimi:  

 

5 bar-da- 2000 N  

maks. 8 bar = 3200 N,  

 3 bar = 1200 N 

Qisqichlar maksimal oralig„i: 960 mm 

So„rish:maksimal soplodagi vakuum 350 m bar 

 

Jarayonni boshqarish va berilganlarni ro„yxatdan o„tkazish:  

 

 

 



TA’LIM, TARBIYA VA INNOVATSIYALAR 

III son, Fevral 

65 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3-расм. STАTIMAT C узиш қурилмасининг  олдинги панели 

Bu yerda: 

 

 

 

 

 

 

 

TEXTECHNO kompyuter 

sistemasi TESTCONTROL MIO 

interfeysi bilan s interfeysom 

Bobinalarni avtomatlashtirgich:

  

 

 

10 ta bobina uchun standart moslama, 30 ta gacha bobinaga oshirish imkoniyati bilan (10 

tadan) 

 Xavfsizlik va nazorat sistemasi: 

Asosiy dvegitelni, ventelyator va boshqalar modulini sinashlar seriyasi yakunlangandan 

so„ng yoki kamchilikda avtoto„xtatish 

Gabarit o„chamlari:   eni 885 mm  

      balandligi 1730 mm 

      uzunligi 700 mm 

Og„irlik:     taxminan 290 kg 

Elektrotarmoq:            220 - 230 V; 50 Gts 

Foydalaniladigan tok:  taxminan 3 A 

Siqilgan havo:                                 5 bar, 100 l/min 

Doimiy shovqin darajasi:           70 dB (A) 

Xulosa 

Tadqiqotlarni o„tkazishning umumiy uslubiyatida asosan tadqiqot ishida o„rganilgan zot 

1 – avtoalmashtirgich 

2 –obduva soplosi 

3 – o„lchash qisqichi 

4 – qo„zg„aluvchan qisqich 

5–qo„zg„aluvchan qisqichni sozlanadigan 

klapani 

6 – uzuq uchun quti 

7 – to„xtatish tugmasi – STOP 

8 – avariyaviy to„xtatgich 

9 – asosiy o„chirgich 

10 – manipulyator 

 

 

1 
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va duragaylarning texnik tavsifi, tadqiqot ishida o„rganilgan FY-522 pillalarni vakuum 

bug„lash va FY-2008 pilla chuvish dasgohlarining texnik parametrlari tanlab olindi. 

Tadqiqotlardagi amaliy jarayonlar asosan zamonaviy pilla pishirish va chuvish tajribalarni 

rejalash, analiz va matematik statistika, zamonaviy kompyuter dasturlaridan, pilla ipi, xom 

ipaklarni sifat ko„rsatkichlarini aniqlashda standart va nostandart uslubiyatlardan 

foydalanilib ilmiy va amaliy izlanishlar olib borildi.  
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