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Respublikamizda ishlab chiqgarish korxonolarini modernizatsiyalash va zamonaviy
texnologiyalar asosida jihozlash orgali xalgimizni yuqori sifatli, maxsulotlar va tovarlar
bilan taminlashga erishish mumkin. Ushbu vazifalar sohalarida faoliyat olib borayotgan
mutaxasislar oldida turgan muhim vazifalardan biridir.

Issiglik almashinish  qurilmalari ishlash printsipiga ko'ra rekuperativ, regenerativ,
aralashtiruvchi turlarga bo'linadi.

Rekuperativ (yoki sirtiy) issiglik almashinish qurilmalarida issiglik tashuvchilar
devor bilan ajratilgan bolib, issiglik shu devor orqgali o"tkaziladi.

Regenerativ issiglik almashinish qurilmalarida gattiq jismdan tashqil topgan bitta
yuza navbat bilan turli issiglik tashuvchi agentlar bilan kontaktda bo"ladi, natijada bu jism
bir issiglik tashuvchidan olgan issigligini ikkinchisiga beradi.

Aralashtiruvchi issiglik almashinish qurilmalarida ikki issiglik tashuvchi agent bir-¢
biri bilan 0°zaro kontaktda bo’ladi.

Sirtiy issiqlik almashinish qurilmalari o‘z navbatida qobiq - trubali, “truba ichida
truba” tipidagi, zmeevikli, plastinali, g’ilofli, spiralsimon, qovurgali va boshqa turlarga
bo‘linadi.

Qobig-trubali issiglik almashinish qurilmalari. Bu turdagi issiglik almashinish
qurilmalari qobiq ichida joylashgan trubalar to‘plamidan tashqil topgan. Bunda trubalar
ikki tomondan truba to‘riga qotirilgan bo‘ladi, natijada trubalar tashqi sirti, qobiq va truba
turi bilan chegaralangan trubalar orasidagi bo‘shliq hamda issiglik almashinish
trubalarining ichki sirti va ikkita qopqoq bilan chegaralangan trubalar”ichki bo‘shligi
yuzaga keladi. Ushbu qurilmalarda issiglik trubalarning devori orgali uzatiladi. Truba
orasidagi boshligdan asosan yuzani ifloslantirmaydigan, cho‘kma hosil gilmaydigan issiqlik
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tashuvchilar yuboriladi. Trubalar ichki. bo‘shlig‘idan esa asosan isitilayotgan yoki
sovitilayotgan suyuqglik yuboriladi. Issiglik tashuvchilarning harakat tezligini oshirish yoki
jarayonni samarali olib borish maqsadida bu qurilmalarning ikkala bo‘shligi ham ko‘p
hollarda bir necha yo'lli gilib tayyorlanadi.

Zmeevikli issiglik almashinish-qurilmalari. Bu turdagi qurilmalar silindrsimon gobiq
ichida joylashgan spiralsimon zmeevikdan iborat. Bunda zmeevik asosan 25-75 mm li
trubalardan tayyorlanadi. Zmeevik trubalaridan gaz yoki bug harakatlanadi.

Suyugqlik bilan to‘ldirilgan idishning hajmi katta bo‘lgani va idish ichidagi suyuqlikning
tezligi juda kichik bo‘lgani uchun zmeevikning tashqi devori tomonidagi bug® bilan
suyuqlik orasida issiqlik berish koeffitsienti ham kichik bo‘ladi. Qurilmaning hajmini
kamaytirish va suyuglikning tezligini oshirish uchun uning ichiga stakanga o xshash idish
joylashtiriladi. Agar issiglik tashuvchinig miqdori katta bo‘lsa, bir necha parallel
seksiyalardan iborat bo‘lgan zmeeviklar o‘rnatiladi. Seksiyalar bunday parallel ulanganda,
mubhitning tezligi va harakat yo‘li kamayishi natijasida qurilmaning gidravlik garshiligi ham
kam bo‘ladi. Bu qurilmalarda isitilayotgan suyuglik asosan kichik tezlikda
harakatlanganligi sababli zmeevik devoridan issiglik erkin konvektsiya usulida o‘tkaziladi.
Ularning kamchiligi shundaki, issiglik almashinish yuzasi va issiglik berish koeffitsienti
nisbatan kichik, lekin ularni ta’mirlash oson.

"Truba ichida truba" tipidagi issiglik almashinish qurilmasi. Bu turdagi qurilmalar bir-biri
bilan kontsentrik joylashgan ichki va tashgi trubadan tashqil topgan. Bularda isitilayotgan
yoki sovitilayotgan mahsulot asosan ichki truba orqali uzatiladi. Trubalar orasidagi
bo‘shligdan esa yuzani ifloslantirmaydigan issiqlik tashuvchi yuboriladi.  Bu tipdagi
isitkichlar yuqori bosimda va issiqlik tashuvchilarnig sarfi kam bo‘lganda ham ishlaydi.
Bunday qurilmalarning afzalligi shundaki, ularni tayyorlash oson. Kamchiligi: issiglik
almashinish yuzasi nisbatan kichik. Ishlab chigarish yuzasini iqtisod gilish magsadida
bular bir-biri bilan kalach va patrubkalar yordamida tutashtirilgan bir necha elementli va bir
necha sektsiyali gilib tayyorlanadi.
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