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Annotatsiya. Ushbu maqolada paxtadan mayda iflosliklarni tozalash bo ‘yicha olib
borilgan nazariy va amaliy izlanishlar tahlil gilinadi. Paxta tozalash jarayonidagi
texnologik xususiyatlar, usullar va metodlar o ‘rganilgan. Paxtadan iflosliklarni samarali
ajratish, uning sifatini oshirish va tozalash jarayonini optimallashtirishda qo ‘llanilayotgan
yangi usullar va innovatsion texnologiyalar yoritiladi. Maqola, paxta sanoatida iflosliklarni
tozalash jarayonini takomillashtirishga garatilgan izlanishlarning ahamiyatini va ularga
qo Yyiladigan talablarni aniglaydi. Shuningdek, paxtani tozalash jarayonining ekologik va
iqtisodiy jihatlari ham tahlil gilinadi.

Kalit so‘zlar: paxta, iflosliklarni tozalash, texnologik jarayonlar, tozalash usullari, paxta
sanoati, innovatsiyalar, ekologik ta sir, igtisodiy samaradorlik.

AHHOTANUA. B OauHol cmamve aHAIU3UPYIOMCS meopemuyeckue U npakmuyeckue
UCCNIe0068AHUSL NO OYUCMKE XJIONKA OM MEaKUxX npwvzeced. I/I3yqubz mexHoJjiocuueckKue
ocobenrnocmu npoyecca oducmiku Xjonka, Memoowvl U NOOX0OWL. Paccmampuearomcg HOoe6ble
memoovl U UHHOBAYUOHHbIE MEXHOJIOCUU, NPUMEHAEMDblE ons Qde)QKWIMBHOZO yaaﬂeﬂuﬂ
npwvteceﬁ, noebvlieHUusd Kadecmea XjaonkKa u onmumuzayuu npoyecca OH4UCNIKU. Cmamus
6blieiAent 6AdiCHOCMb uCC]ZéOOGcZHMﬁ, HANpAaejnenHnvlx Ha COBEPUIEHCMBOBAHRUE npoyecca
OUYUCMKU 6 XJIONKOBOU npomslulliehRHocmu, a makKoice onpedeﬂﬂem mpe606aHuﬂ,
npedbﬂeﬂﬂejwbze K makum uccieoosanusm. Taxowce AHAaIUIUpYronmcsAa JIKoJjgocudeckue u
IKOHOMUYECKUE ACneKmbvl npoyecca O4UuCmiKu xXjaionka.

KuaroueBble cioBa: XJIONOK, oducmka npumeceﬁ, MEXHOJIOCUYECKUE nNpoYyeccyl, Memoobl
ouucmkKu, XJonxKoeas nNpPoOmMblUllleHHOCnlb, UHHOBAYUU, IKoOJlocudecKoe 603061201’116146,
9KOHOMUYeCcKast 2 gexmusHocmo.

Annotation. This article analyzes the theoretical and practical research conducted on
the cleaning of cotton from small impurities. The technological characteristics, methods,
and techniques involved in the cotton cleaning process are studied. The article highlights
the new methods and innovative technologies used for the effective removal of impurities,
improving cotton quality, and optimizing the cleaning process. It also identifies the
importance of research aimed at improving the cotton cleaning process in the cotton
industry and the requirements placed on such research. Additionally, the ecological and
economic aspects of the cotton cleaning process are analyzed.

Keywords: cotton, impurity removal, technological processes, cleaning methods, cotton
industry, innovations, ecological impact, economic efficiency.
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Kirsih. Paxta sanoati iqtisodiyotning muhim tarmog‘laridan biri bo‘lib, uning yuqori
sifatli mahsulotlarini ishlab chigarish uchun paxtani tozalash jarayoni alohida o‘rin tutadi.
Paxtadan iflosliklarni ajratish jarayoni, nafagat paxtaning sifatini yaxshilash, balki ishlab
chigarishning samaradorligini oshirish va atrof-muhitni himoya qilishda ham muhim
ahamiyatga ega. Mayda iflosliklar, jumladan, chang, zararkunandalar, to‘qimalar va
kimyoviy moddalar, paxtaning sifatini pasaytirib, uning sifatli ishlov berilishiga to*sqinlik
giladi. Shu sababli, paxtadan mayda iflosliklarni samarali tozalash texnologiyalarini ishlab
chiqish va joriy etish muhim tadqiqot yo‘nalishidir. Paxtadan mayda iflosliklarni tozalash
jarayonida ishlatilayotgan texnologiyalar, paxta sanoatining sifatini yaxshilash va ishlab
chiqarish samaradorligini oshirishda muhim rol o‘ynaydi. Yangi texnologiyalar, jumladan,
ultratovushli tozalash, elektromagnit ajratish va kimyoviy usullar paxta tozalash jarayonini
yanada samarali gilishga yordam beradi. Paxtani tozalashning ekologik jihatlari ham muhim
ahamiyatga ega bo‘lib, bu jarayonlarning takomillashtirilishi atrof-muhitni himoya qilishda
katta ahamiyatga ega. Kelajakda paxta tozalashning innovatsion texnologiyalari va usullari
bo‘yicha yanada kengroq tadqiqotlar olib borilishi zarur.

Adabiyotlar tahlili. Toshkent to‘qimachilik va engil sanoat instituti olimlari va
“Raxtasanoat ilmiy markazi” AJ ilmiy xodimlari tomonidan paxtani iflos aralashmalardan
tozalash texnika va texnologiyasini kompleks o‘rganishga XX asrning 30-40 yillaridan
boshlab juda ko‘p olimlar ilmiy tadqiqot ishlarini olib borgan. A.D.Sapon ilmiy ishida
paxtani tozalashning oqim texnologiyasi o‘rganib chiqilgan. Paxtani tozalashda uning tabiiy
xususiyatlarini saglab qolishga, oralig yordamchi uskunalarni jarayondan chigarishga
erishish mumkinligi o‘rganilgan. Ilmiy tadqiqot natijasida PLPX ogim texnologiyasi
yaratilgan [1].

R.Z.Burnashev paxtaning texnologik ko‘rsatkichlari tozalash jaryoniga va bu jaryonni
boshqarishga ta’sir ko‘rsatishini chuqur o‘rganib chiqgan. Bu ilmiy ishda, paxtaning
texnologik ko‘rsatkichi sifatida, uning tuzilmasi (m) atamasi Kkiritilgan. Paxta tuzilmasi (m),
uning qancha alohida chigitli qismlardan tashkil topganligini ifodalovchi ko‘rsatkichdir. Bu
ko‘rsatkich paxtani yirik va mayda iflosliklardan tozalashda muhim ahamiyatga egadir. Bu
ko‘rsatkichni kamaytirish bilan tozalash jarayonini samarasini oshirish mumkinligi
isbotlangan [2].

Yu.S.Sosnovskiy tadgiqot ishida paxtani mayda ifloslikdan tozalashda paxtaning bitta
qoziqli barabandan ikkinchi qoziqli barabanga yo‘naltirilgandagi harakati nazariy jihatdan
tahlil gilingan. Paxta bo‘lagining qoziqga urilish vaqtidagi tezlik formulasi topilgan, urilish
vaqtida paxta bo‘lagiga ta’sir etuvchi urilish kuchi hisoblangan. Urilish kuchi, urilish
burchagi va qoziqli baraban tezligi o‘rtasidagi bog‘liglik aniglangan. Paxtadan mayda
iflosliklarni tozalash bo‘yicha olib borilgan tadqiqotda qoziqgli-parrakli baraban chizigli
tezligi 5 dan 11 m/s gacha bo‘lganda tozalash samaradorligi oshishi undan yuqori tezlikda
esa o‘zgarmasligi aniqlangan. Paxta chigiti shikastlanishi boshlanadigan qoziqgli
barabanning kritik tezligi topilgan. Bu tezlik amaliy jihatdan 9 m/s bo‘lishi tavsiya
etilgan, bu gozigchali-plankali barabanning 420 ayl/daq aylanishiga teng. Hozirgi paytdagi
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mavjud paxtadan mayda iflosliklarni tozalovchi 1XK tozalagichlarida qoziqli
barabanlarning tezligi 8,8 m/s tashkil giladi [3].

Bu tadqiqotda tozalash davrida chigitning mexanik shikastlanishi ham o‘rganilgan. UXK
tozalash agregatining oxirgi tozalash barabanida paxta to‘liq chiqib ketmasdan, 20% yagin
paxta orgaga qaytishi va barabanlarning yuqorisidan o‘tib ikkinchi bor, ayrim hollarda
uchinchi bor gayta-gayta tozalanishi hisobiga, barabanlar va ular tepasidagi gopgoq
orasidagi masofaning qgisqaligi ogibatida chigitlarning mexanik shikastlanishining oshishi
aniglangan. X.Sidikov ilmiy ishida paxtani tozalash va titkilashni intensifikasiyalashtirishni
gozigli barabanning tezligini 12 m/s oshirib erishish mumkinligi aniglangan [4].

A.Usmanov ilmiy tadqiqot ishida chanog‘i bilan terib olingan paxtani harakatlanib
yuruvchi tozalagichlarda dastlabki tozalash jarayoni o‘rganib chiqilgan. Paxtani qoziqli
baraban bilan tozalashni uning qoziglari orgali havo yordamida puflash bilan birgalikda olib
borilishi taklif etilgan. Bu taklifni UPX-1,5 harakatlanib yuruvchi chanogli paxta
tozalagichda tekshirilib ko‘rilishi natijasida, bu qoziqli baraban qo‘llanilganda UPX-1,5
tozalagichning mayda ifloslikdan paxtani tozalash samarasi 1,3 marta oshishi aniglandi.
IImiy ish asosida UPX-1,5 tozalagichida qozigli baraban tezligi 11 m/s, havo tezligi 12 m/s,
qoziqli baraban va to‘rli orasidagi masofa 15-18 mm bo‘lishi tavsiya etilgan [5].

G.D.Djabbarov ilmiy tadgiqot ishida qozigchali-plankali barabanlar aylanish
tezliklarining uskunaning tozalash samaradorligiga va chigitning shikastlanishiga ta’sirini
tadqiq etgan. Tajriba natijalarida gozigchali-plankali barabanlarning aylanish tezligi
l11m/sek bo‘lganda uskunaning tozalash samaradorligi oshishi, aylanish tezligi bu
ko‘rsatkichdan yuqori bo‘lganda esa, uskunaning tozalash samaradorligini pasayishiga va
chigitning shikastlanishini ortishiga olib kelishi ko‘rsatib o‘tilgan [6]. Paxta xom ashyosini
qayta ishlash texnologik jarayoniga tayyorlashga ya’ni, tozalash va jinlash jarayon
tartiblarini yaxshilash magsadida paxta xom ashyosi bo‘laklarini bir chigitli paxta
bo‘laklariga ajratishga e’tibor qaratilmoqda. Bir qator tadqiqotlarda paxta xom ashyosi
bo‘laklarini bir chigitli paxtaga ajratish jarayonini texnologik jarayonga kiritish kerakligini
nazariy takliflar berilgan. Tola tarkibidagi iflos aralashmalarni kamaytirish choralaridan biri
paxta xom ashyosi bo‘laklarini jinlash jarayoniga tabiiy sifat ko‘rsatkichlarini saglagan
holda etkazib berilishi, bevosita jinlash jarayonidan oldin paxta bo‘laklarini alohida-alohida
bir chigitli paxtaga ajratish kerakligini tavsiya etishgan.

G.I. Boldinskiy tadqgiqot ishida to‘rli yuza va qoziqchali-plankali barabanlar
qoziqchalarining turli shakllarida bir chigitli paxtaga ta’sir etuvchi kuchlarni nazariy
tahlillar asosida aniglagan. Bir chigitli paxta va tozalash uskunasi ishchi gismlarining o‘zaro
ta’siriga asoslanib olib borilgan. Nazariy ifodalar haqiqiy manzarani ya’ni, ko‘plab bir
chigitli paxta bo‘laklarini tashkil etgan, qaysiki, asosiy xajmdagi paxta bo‘laklari bir-biri
bilan ilashgan holatini tasvirlab bera olmagan [7].

A.A.Safaev bir va ikki chigitli paxta bo‘laklarining qozigcha bilan o‘zaro ta’sirini tadqiq
etgan. Tadqiqot natijasida, qoziqchaning markazi bilan bir chigitli paxta bo‘lagiga urilish
zarba kuchi paxta bo‘lagi hajmi, urilish tezligi va paxta bo‘lagining qayishqoqlik

262 |

l




o ~
@g TANQIDIY NAZAR, TAHLILIY TAFAKKUR VA C@g
INNOVATSION G‘OYALAR

xususiyatlariga bog‘ligligi ta’kidlangan. Qoziqchaning bir chigitli paxta bo‘lagiga
nomarkaziy urilishi va bu urilishning xususiyatlarini tadqiq etgan. Bir chigitli paxta bo‘lagi
bo‘ylab qoziqchaning nomarkaziy urilish modeli paxta xom ashyosining eshilishi
sabablaridan biri ekanligini e’tiborga olib, qozigchaning oldi yuzasi tekis shaklda bo‘lishi
taklif etilgan [8].

S.D.Baltabaev tadqiqot ishida bir chigitli paxta bo‘lagi va qoziqchali-plankali baraban
orasidagi o‘zaro ta’sir kuchlarini aniglagan. Tadqiqot natijalari asosida, uskunaning tarkibiy
gismlarini loyihalash va texnologik tirgishlar belgilashni taklif etgan [9].

J.A.Usmanov ilmiy ishida, tozalanayotgan paxtaning qoziq sirtida harakatining qoziq
balandligiga, baraban radiusiga va tezligiga bog‘liglikligi nazariy yo‘l bilan topilgan. Paxta
bo‘lagining qoziq sirtida harakati differensial tenglamasi tuzilgan. Qoziqchali-plankali
barabanli tozalagichlarda to‘rli sirtida ifloslik ajralishi jarayoni o‘rganib chiqilgan. Paxtadan
mayda iflosliklarni tozalashda to‘rli teshigini yumoloq shakldan, uzunroq shaklga
keltirishda tozalash samaradorligi oshishi aniglangan [10]. A.E.Lugachevning doktorlik
ilmiy ishida paxta tozalash uskunalarining ta’minlagichlari, paxtaning qayishgogligini
hisobga olgan holda, ularning simmetrik va asimmetrik joylashuvida, paxtadan mayda
iflosliklarni tozalash, uning qoziqchali-barabanlari, ifloslik ajratuvchi sirtlar bilan ta’siri
nazariy va amaliy jihatdan o‘rganib chigilgan. Mavjud paxta tozalagichlarda (1XK) paxtani
qayta ta’minlash tizimiga o‘tib ketishi kuzatilgan. Natijada paxta yo‘nalishi bo‘yicha uning
yig‘ilishi va texnologik jarayonda salbiy tomonga o‘zgarishiga olib kelishi aniqlangan.
Bundan tashgari, paxtani qabul qilish va uzatish jarayoni, ya’ni barabandan barabanga o‘tish
jarayonida pastki navlarda tigilish holatlari vujudga kelishi kuzatilgan. Bu holatlarni
bartaraf etish uchun muallif tomonidan tozalagichda paxtani uzatish jarayonida gozigchali-
plankali barabanlarning bir yo‘nalishdagi harakatlanish sxemasi taklif etilgan [11]. Bu
paxtani jinlash jarayoniga etkazib berishda, ya’ni ta’minlash jarayonida paxtani maksimal
darajada titib berish va gisman tozalash magsadida qo‘llanilgan, ammo ishlab chigarish
jarayonida qo‘llanilmagan.

R.Sh.Sulaymonov ilmiy tadqgigot ishida tozalash samaradorligini aniglash uchun
tajribaviy koeffitsient aniqlash usuli keltirilgan. Uning qiymati birdan kichik bo‘lib
(modelga ko‘ra) tola va lint uchun 0.08 < 4 < 0.2 oraliqda bo*lishi aniglangan [12].

I.D.Madumarovning ilmiy tadgigot ishida paxtani issiglik-namlik holatini
mugobillashtirish va bir tekis ta’minlash asosida tozalash jarayonining samaradorligini
oshirish, hamda paxta tarkibidagi mayda iflosliklarni tozalash mashinasiga issiq havo berish
yo‘li orqali takomillashtirilgan tozalash texnologiyasi ishlab chiqgilgan. Buning natijasida
taklif etilgan texnologik jarayonda paxta tuzilmaviy tarkib ko‘rsatkichining mavjud
texnologik jarayonga nisbatan o‘sishi va uskuna tozalash samaradorligining 7,0-8,0
foizgacha ofsishini ko‘rilgan. Taklif etilayotgan paxtani tozalash texnologik jarayonida
tolaning tabily sifat ko‘rsatkichlari saqglab qolish va uskunalarning tozalash
samaradorliklarini yuqori bo‘lishi uchun paxta tolasining namligini 5,5+6,0 foiz, harorati
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esa 45+50°S da bo‘lish kerakligi aniglangan. Paxtaning tuzilmaviy tarkib ko‘rsatkichini
mavjud texnologik jarayonga nisbatan 2,5+3,0 marotabagacha ko‘tarilishiga va uskunaning
tozalash samaradorligini 10,0+-12,0 foizgacha o‘sishiga imkoniyat yaratilgani ko‘rilgan.
To‘rli yuza bo‘ylab harakatlanayotgan paxta tolasi tarkibidan ajraladigan iflosliklar
miqdorini yuza bo‘ylab tagsimlanishi va to‘rli yuzalarda iflosliklarni ajralish qonuniyati
aniqlanishi natijasida to‘rli yuzaning foydali qismiga va paxtaning harakatlanish tezligiga
bog‘liq ravishda ajraladigan iflosliklarning umumiy miqdorini aniglash imkoni ko‘rilgan,
hamda turli zichliklarda harakatlanayotgan o‘zaro elastik bog‘lanishda bo‘lgan ikki va
undan ortiq paxta bo‘lakchalari tarkibidan iflosliklarni ajralish jarayonini matematik
modellari ishlab chigilgan. Natijada iflosliklarni ajralish jarayonini nazariy tadqiq etish
imkoni yaratilgan [13].

Xulosa. Ushbu tadqiqotda paxtadan mayda iflosliklarni tozalash bo‘yicha olib borilgan
nazariy va amaliy izlanishlar tahlil gilindi. Tadqiqot natijalari shuni ko‘rsatadiki, paxtani
tozalash jarayoni paxta sanoatining samaradorligini oshirishda muhim ahamiyatga ega.
Mayda iflosliklarni tozalashda qo‘llanilayotgan yangi texnologiyalar va usullar paxtaning
sifatini yaxshilashga yordam beradi, shu bilan birga, ishlab chigarish jarayonini
optimallashtirishga ham xizmat qiladi. Shuningdek, paxtadan iflosliklarni ajratish
jarayonida ekologik jihatlar ham muhim rol o‘ynaydi, chunki tozalashning samarali usullari
atrof-muhitga zarar yetkazmasdan amalga oshirilishi lozim. Paxtani tozalash
texnologiyalarining rivojlanishi, yugori samaradorlikka erishish bilan birga, paxta
sanoatining iqtisodiy jihatlarini ham yaxshilashga yordam beradi.

Kelajakda paxtadan mayda iflosliklarni tozalash jarayonlarini yanada takomillashtirish va
innovatsion texnologiyalarni qo‘llash bo‘yicha yanada chuqurroq tadgiqotlar olib borilishi
zarur. Bu esa nafaqat paxta sanoatini, balki ekologik barqarorlikni ta’minlash va iqtisodiy
samaradorlikni oshirishga ham yordam beradi.
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