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Anatasiya. Ushbu maqolada pilla qurtining mahalliy navlari pillasidan zamonaviy 

pilla o‘rash mashinalarida past chiziqli zichlikdagi ipak xom ashyosini olish 

texnologiyasini ishlab chiqish bo‘yicha olib borilgan ilmiy-tadqiqot ishlari natijalari 

keltirilgan. Tadqiqotlar doirasida O‘zttitining laboratoriya yakka ochish mashinasida 

pilla iplarini bir marta yechish yo‘li bilan pilla iplarining chiziqli zichligi hamda 

pillaning tirik va quruq texnologik ko‘rsatkichlari o‘rganildi. Pillalarni o'rganish 

natijalariga ko'ra, pillalar soni aniqlandi, pilla hajmi yirik va ipak chiqishi  

yuqori bo‘lgan ipak qurti zot hamda duragaylari tanlanib, ular sanoat urug‘larini 

ko‘paytirish va ipak momig‘i ishlab va ipakchilik klasterlari hududlarida pilla 

yetishtirishga ixtisoslashtirish bo‘yicha aniq yo‘nalishli tavsiyalar ishlab chiqish 

xamda uni texnologiyasi joriy qilish keltirilgan. 

Калит сўзлар: зот, дурагай, тут ипак қурти, пилла, хом ипак, чизиқли зичлик, 

йирик калибр, ишлаб чиқариш 

 

Pilla chuvishdan maqsad berilgan chiziqli zichlikdagi sifatli, ya‟ni mustahkam, 

elastik, jips, tozaligi yaxshi bo„lgan sifatli xom ipak olishdir. Bu jarayon bir nechta 

pilla iplarini qo„shib chuvish yo„li bilan amalga oshiriladi. Pillalar iplarining 

uzunligiga bog„liq ravishda chuviladi va shuning uchun ularni dastada bo„lish vaqti 

ham har xil bo„ladi. 

Berilgan chiziqli zichlikni hisoblashda quyidagi formuladan foydalanildi: 

nТТ пилбер
        (1) 

Т пил
-dastadagi pillalarning o„rtacha chiziqli zichligi; 

n -dastadagi pillalarning o„rtacha soni. 

Xitoy duragaylarini chuvishda dastadagi pillalar soni 1,56 va 1,89 teksda n = 6-7 

donani tashkil qildi. 
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FY-2008 NT pilla chuvish avtomatida optimal chuvish tezligini hisoblashda har 

bitta namuna pillalari uchun alohida pillalarni chuvish tezligini optimal meyorlari, 

ishlab chiqarish va xom ipak chiqishi meyorlari ham o„rnatildi. Avtomatning qolgan 

boshqa parametrlari bir xilda qabul qilindi. Bular chuvish tozi harorati 30-35ºS, 

charxlar zonasidagi havo harorati 40-45 ºS, chirmov tanasi uzunligi 40-70 millimetr, 

ipning chirmovdan chiqish burchagi 75-80 ºS gradusni tashkil qildi. 

Xom ipak ishlab chiqarishdagi pillani chuvish tezligi mehnat va dastgoh ishlab 

chiqarish unumdorligiga, xom ipak sifatiga katta ta‟sir ko„rsatadi. Pillalar chuvish 

dastgohlarida chuvilganda tezlik o„rnatilgan optimal chuvish tezligidan oshib 

ketganda pilla iplari uzilishlari soni oshib ketadi va ishlab chiqarilayotgan xom ipak 

sifat ko„rsatkichlari keskin pasayib ketadi. 

FY 2000 NT pilla chuvish avtomatining texnologik ko„rsatkichlari 1-jadvalda 

keltirilgan. 

1-jadval 

FY 2008 NT pilla chuvish avtomatining 1,56 va 1,89 teksli xom ipak olish 

uchun texnologik ko‘rsatkichlari 

Ko„rsatkich nomi Nazorat 

Tajriba  

1-mav. 2-mav. 3-

mav. 

4-

mav. 

Chuvish tozi harorati (°S) 30-35 30-35 30-35 30-35 30-35 

Quritish shkafining harorati (°S) 40-45 40-45 40-45 40-45 40-45 

Chirmov uzunligi (mm) 60-80 60-80 60-80 60-80 60-80 

Ip chirmovdan chiqish burchagi (°) 35-60 35-60 35-60 35-60 35-60 

Chuvish tezligi (m/min) 120 140 119 90 74 

Dasta tagidagi pillalar soni. 6-7 6-7 6-7 6-7 7-8 

FY-2008 NT pilla chuvish avtomatida optimal chuvish tezligi quyidagi formula 

bilan aniqlanadi [1]: 

K
m

N
v

Т
Tl

зад

KHH 





  
     (2) 

N -bitta tozga minutiga pilla tashlash meyori (2,33 tex xom ipak uchun N=28) 

lH
-pilla ipini uzilmasdan chuviladigan uzunligi, m; T KH

-partiyadagi pillalarning 

o„rtacha chiziqli zichligi, tex; Т зад
-xom ipakning berilgan o„rtacha chiziqli zichligi, 

tex; -tozdagi ilgichlar soni-20 та; K -sirpanish (0,95) va ip uzilishidagi to„xtashlar 

sababli (0,9) tezlikni yo„qotilishi koeffitsenti, 855,09,095,0 K  

Korxona sharoitida pishirib uchlari topilgan Maxaliy duragaylari pillalari FY-2008 

NT pilla chuvish avtomatida 1,56 va 1,89 tex.li xom ipak chuvildi. Chuvish 

jarayonida Maxaliy duragayi pillalari birinchi mavsum uchun hisoblangan optimal 

chuvish tezligi 140 m/min ni tashkil qildi. 
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min;/140855,0
2033,2

33,082528
mv 






 

Ikkinchi mavsum pillalari uchun hisoblangan optimal chuvish tezligi 119m/min ni 

tashkil qildi 

min;/119855,0
2033,2

33,070028
mv 




  

Uchinchi mavsum pillalari uchun hisoblangan optimal chuvish tezligi 90 m/min ni 

tashkil qildi. 

min;/90855,0
2033,2

33,053028
mv 




  

To„rtinchi mavsum pillalari uchun hisoblangan optimal chuvish tezligi 61 m/min ni 

tashkil qildi. 

min;/74855,0
2033,2

32,045028
mv 






 

Xom ipak chiqishi quyidagi formula yordamida aniqlandi: 

%100
.


Q

g
В

к

ш

сш
      (3) 

Bu yerda, Q
к

-chuvilgan pilla og„irligi, g; g
ш

-xom ipak og„irligi, g; Maxaliy 

duragaylari pillalari birinchi mavsumda yetishtirilgan pillalarni chuvishda xom ipak 

chiqishi  Вш.с.=13,92/40 100=34,8 %, ikkinchi mavsumda yetishtirilgan pillalarni 

chuvishda xom ipak chiqishi Вш.с.=13,7/40 100=34,3 %, uchinchi mavsumda 

yetishtirilgan pillalarni chuvishda xom ipak chiqishi Вш.с.=12,5/40 100=31,3 %, 

to„rtinchi mavsumda yetishtirilgan pillalarni chuvishda xom ipak chiqishi Вш.с.=12/40 

100=30 % tashkil etdi. Tajribalarimiz davomida xom ipak olishda pillaning 

solishtirma sarfi quyidagi formula yordamida aniqlandi: 

g

Q
У

ш

к

д
      (4) 

Bu yerda;   -chuvilgan pilla og„irligi, g;    -xom ipak og„irligi, g; 

Xitoy duragayi pillalarini birinchi mavsumda chuvishda pillaning solishtirma sarfi 

Уd=40/13,92=2,87 kg ni, ikkinchi mavsumda yetishtirilgan pillalarni chuvishda 

pillaning solishtirma sarfi Уd=40/13,7=2,92 kg.ni, uchinchi mavsumda yetishtirilgan 

pillalarni chuvishda pillaning solishtirma sarfi Уd=40/12,5=3,2 кг.ни, to„rtinchi 

mavsumda yetishtirilgan pillalarni chuvishda pillaning solishtirma sarfi Уd=40/12=3,3 

kg. ni tashkil qildi. Tajriba variantida pishirib uchlari topilgan Xitoy duragaylari 

pillalari FY-2000 NT pilla chuvish avtomatida chuvildi. Olingan xom ipak 

keyinchalik ZJ-188A markali qayta o„rash mashinasida standart P = 1,5 m.lik 

kalavalarga qayta o„raldi. [2]: 
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Tajribalar davomida olingan 1,56 va 1,89 teksli xom ipak miqdori to‘g‘risida 

ma’lumot 

2-jadval 

    Xom 

ipak 

(kg) 

 

Xom 

ipak 

chiqishi 

(%) 

Pilla 

solishtir 

ma sarfi  

(kg) 

Xom  

ipak 

(kg) 

 

Xom 

ipak 

chiqishi 

(%) 

Pilla 

solishtir 

ma sarfi  

(kg) 

Nazorat Tajriba 

1-mavsum 40 13,8 34,5 2,9 13,92 34,8 2,87 

2-mavsum 40 13,3 33,3 3,0 13,7 34,3 2,92 

3-mavsum 40 12,1 30,3 3,3 12,5 31,3 3,2 

4-mavsum 40 11,4 28,5 3,5 12 30 3,3 

Ushbu jadvaldan ko„rinadiki, mavsumlarda yetishtirilgan Maxaliy duragayi 

pillalaridan nazorat variantida xom ipak ishlab chiqarish uchun pillaning solishtirma 

sarfi birinchi, ikkinchi, uchinchi hamda to„rtinchi mavsumlarda mos ravishda 2,9 kg, 

3,0 kg, 3,3 kg hamda 3,5 kg.ni tashkil etgan bo„lsa, tajriba variantida xom ipak ishlab 

chiqarish uchun pillaning solishtirma sarfi mos ravishda 2,87 kg, 2,92 kg, 3,2 kg 

hamda 3,3 kg.ni tashkil etdi. [3]: Xom ipak chiqish miqdori esa nazorat variantida 

birinchi mavsumda 34,5 %, ikkinchi mavsumda 33,3 %, uchinchi mavsumda 30,3 % 

hamda to„rtinchi mavsumda 28,5 % ni tashkil qilgan bo„lsa, tajriba variantida xom 

ipak chiqishi miqdori mos ravishda 34,8 %, 34,3 %, 31,3 % hamda 30 % ni tashkil 

etdi. Mavsumlarda yetishtirilgan pillalarni korxonada o„rnatilgan nazorat hamda 

tajriba variantlarida chuvish texnologik jarayonlari ketma-ketligi tadqiqi etildi. 

Xulosa 

Takroriy mavsumlarda yetishtirilgan maxaliy  duragayi pillalarni chuvishga 

dastlabki tayyorlash, chuvishga tayyorlash jarayonlari tadqiq etildi. 

 Olib borilgan nazariy va amaliy tadqiqotlar tahlili asosida Maxaliy duragayi 

pillalaridan birinchi, ikkinchi mavsumda yuqori sifatli “3A”, uchinchi hamda 

to„rtinchi mavsumlarda yetishtirilgan pillalardan “2A”, sinfiga mos xom ipak olish 

uchun FY-2008 NT avtomatik pilla chuvish dastgohiga optimal chuvish tezligi nazariy 

hisoblanib, ilmiy asoslangan holda amaliyotga tavsiya etildi. 
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